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Cooling of the furan sand under the shake-out grid

Task: High temperatures in the unpacked furan sand make the necessary preparation more difficult; inevitable standstills for slow cooling 
unnecessarily block the plant.
Rapid pre-cooling to achieve processable temperatures is intended to prevent plant downtime.

Water is only sprayed onto the sand bed when the 
temperatures have exceeded an adjustable limit 
value of more than 100°C. The amount of water is 
adjusted according to the target temperature. 
This ensures complete evaporation and there is 
no risk of harmful residual water.

Additional control functions ensure proper 
operation in order to prevent excessive water 
additions. A non-contact infrared temperature 
measurement and a non-contact radar layer height 
measurement enable the correct water 
requirement calculation for a cooling down to 
approx. 100°C.

Advantages:
1.

2.

3.

Prevents hours of downtime due to high 
temperatures. 
Removes the unpleasant temperature 
peaks in the furan sand and shortens the
cooler throughput
Reduces the temperature level in the 
sand circuit

4. Adjusted and controlled addition of water
5. No wear of the temperature probe due to

 non-contact measurement
6. Flexible adjustment of the working area for

 cooling down
7. A system with a cost-effective price ratio 

and low installation and set-up costs 

Approach:
A cooling system must be provided under the 
shake-out grid before the sand lump breaker 
to reduce the temperature to processable 
values.

Solution:
A simple but highly effective cooling method 
is the targeted addition of water immediately 
after the sand-iron separation, when the furan 
sand is transported from the pre-bunker 
under the sieve via launders to the sand lump 
breaker. The evaporation of water is a highly 
energy-intensive process. The heat energy is 
extracted from the sand. Air is then extracted 
with the evaporation via the extraction 
system.
The amount of water is determined according 
to the temperature measurement and the 
amount of sand just expressed.

Furan sand cooling



Ein einfacher Einbau

Der ROTOCONTROL RTC 106 auf einem einfa-
chen Gestell direkt am Speedmullor (Webac) plat-
ziert. Die Sandproben fallen nach der Messung nach
unten auf das Abtransportband.

Blick von oben auf die Sandentnahme aus dem Mi-
scher. Der Verschlusskolben ist am Mischer ange-
bracht, während der RTC neben dem Mischer steht
und bei Wartungsarbeiten beiseite geschoben wird.

Eine nachgewiesene Verbesserung

ungeregelte Verdichtbarkeit geregelte Verdichtbarkeit
Darstellung aufgenommener Verdichtbarkeitswerte aus 2 Produktionstagen, die eine deutliche Vergleichmäßi-
gung seit dem Einsatz des RTC 106 offenbaren. Im ungeregelten Betrieb wurden nur Messwerte aufgenommen.

Jede einzelne Charge wird mit einer
Abschlussmessung bei Öffnung des
Mischers erfasst. Die Differenzen zwi-
schen Soll- und Istwert über 200
Chargen in Folge sind mit unserem
Auswerteprogramm GiStat dargestellt
worden. Die Abweichungen sind mi-
nimal.
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